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摘 要 :从教学大纲的制订与完善、教学计划实施、教学的内容的增删、教材建设、师资队伍建设与实训硬件建

设等几个方面阐述了《丝网印刷》课程建设背景、实施方法与目标 ,确保培养符合 21世纪包装设计要求的高素质的

复合人才。
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改革开放 30年来 ,包装设计教育对包装工业的

发展起到了很大的推动作用。但随着经济、政治、文

化的发展 ,传统的教学模式培养出的包装设计人才

基础薄弱。[ 1 ]我校以包装教育为特色 ,高举包装大

旗 ,理应加大包装教育改革的力度 ,努力培养具有创

新精神和综合能力强的学生 ,以满足社会发展的需

要 ,推动我国 21世纪包装教育事业的发展。

一 课程建设的背景

(一 )我国包装设计教育的现状与就业市场的

结构性矛盾

包装设计教育决定着我国的包装设计现状、设

计水平和包装设计未来的发展。包装设计本科教育

虽然有别于高等职业技术教育 ,但就培养学生专业

基本理论、专业技能、从业能力方面看 ,实质也是一

种培养能直接进入职业状态适应第一线设计工作的

中高级包装设计人才的教育。[ 2 ]教育部从 2003年就

明确提出 ,要以就业和社会需求为导向 ,推进新一轮

高等教育改革 ,改革人才培养模式 ,加大就业评估 ,

大力推进订单培养、校企合作培养 ,加强实践能力、

动手能力等。[ 3 ]

包装设计是艺术与技术结合极其紧密的学科。

而我国传统的包装设计教学存在着专业覆盖面窄、

偏重艺术教学、不注重开发学生的创造力和缺乏完

善的教学实践手段等状况 ,学生知识结构单一 ,艺术

和技术知识相对割裂 ,相当一部分学生不能进行实

际项目设计 ,这些问题将直接影响到包装设计教学

的质量。学生包装作品普遍流于视觉形象与效果 ,

而“产品属性、包装材料、造型结构、印刷工艺、回收

环保、加工成本、市场行情 ,消费需求”等因素常被

忽略 ,作品无法应用到实际的印刷生产和消费环节。

学生毕业后一旦进入社会从事包装相关行业工作

时 ,无法胜任职业角色 ;再加上综合能力差等因素 ,

与市场需要“复合型人才”的要求存在矛盾。[ 4 ]

从就业市场反馈回来的大量就业信息表明 ,实践

综合能力强的学生很容易找到理想的工作岗位 ,专业

水平在工作实践中快速提升 ,而那些从未接触过市

场、动手能力差的学生 ,就业状况明显处于劣势。

(二 )国外包装设计教育的理念

在欧美设计艺术学院的教学中 ,将包豪斯初期

创建的“双轨制”教学模式不断发展和完善 ,出现了

“理论教学”和“工作室教学 ”相结合的教学模式。

如瑞典综合设计艺术学院设有色彩与造型工作室、

金属工艺工作室、陶瓷工作室、玻璃工作室、木工工

作室、印刷工作室等。每个工作室都有专人管理 ,负

责实验教学工作。迄今为止占中国大专院校 50%

的大学都已经开办了设计专业 ,而 90%的设计专业

仍然没有属于自己的教学实践基地。[ 5 ]只有部分的

艺术院校建立了包装设计工作室 ,包括色彩与造型、

陶艺、木工各种等工作室 ,学生在课程教学的过程

中 ,可在工作室完成作业。[ 5 ]但建设印刷工作室或

开设印刷类课程的院校则极少。

(三 )充分发挥我校包装学科群的整体优势

现代意义的丝网印刷从 18世纪初英国人西蒙
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( Simon)的发明开始 ,就与艺术结合在一起 ,特别是

日本画家万石和喜政对丝印版画技术进行了研究 ,

于是 1923年取得“聚合帛版法”专利 , 1924年完成

直接感光法制版。[ 6 ]这便是艺术与技术完美结合的

典范。而我国高校尽管开办设计专业的学校不少 ,

但还没有一所学校开设《丝网印刷》课程 ,这是我国

设计专业教育的遗憾。

我校是国内包装类专业最齐全的高校之一 ,印

刷专业与包装设计专业长期互通有无的合作 ,借鉴

国外成功经验和结合我校的办学特色 ,经过深入调

查与研究 ,充分发挥了我校包装学科群的优势 ,确定

在包装设计类专业开设《丝网印刷》,促使艺术与技

术的有机融合 ,以便更好地培养出适合社会需求的

设计人才 ,该课程的开设 ,开创了设计专业教学改革

的先河 ,其力度之大在国内是首创 (就我们所知 ,目

前 ,国内没有第二家设计专业开设工科课程 ) ,其意

义与影响将是深远的。

二 课程建设与实施

　　 (一 )教学大纲与教学计划的制定与完善

在制定和实施《丝网印刷》教学大纲和教学计

划过程中 ,以尊重市场需求为原则 ,强调技能性、应

用性 ,以激发学生自主创造力为目的 ,突破传统编写

思路 ,以体验、实践、创造为根本 ,既满足基础理论知

识教学的充分开展 ,又保证实践环节的充分实施。

我们改变了传统教学大纲和教学计划相对稳定 (一

般需几年才修订一次 )的作法 ,我们在课后或实验

课时向学生作教学效果的调查与意见征询 ,然后组

织我们课题组的几个老师根据学生的反馈意见 ,认

真探讨 ,深入研究 ,对我们的教学效果做出客观与公

正的评估 ,及时修改教学计划 ,以适应包装设计专业

的学生的实际情况 ,受到学生的好评。

讲授课时与实验课时的分配及各章节的课时分

配 ,总学时量、教学过程中重点与难点内容的把握

等 ,相关老师会经常就这些问题交换意见 ,有时会就

某一问题展开专门与深入的探讨。因此 ,教学计划

在执行过程会做出适度调整。因为国内没有现成的

经验可以借鉴 ,学校有关政策允许我们每年都可以

修订教学大纲与教学计划。我们主要从两个方面进

行了修订与完善 :

首先 ,从学时上不断做出调整。从 2006年第一

次在包装设计学院开设《丝网印刷》的总课时数是

32学时 (理论讲授 24学时 ,实验 8学时 ) , 2007年将

总学时调整为 24学时 (理论与实验各 12学时 ) ,加

大了实践课的教学力度 , 2008年在保持总学时不变

的情况下 ,更加突出了实践性教育 ,理论课时下调到

8学时 ,而实验课时则调高至 16学时。从而在时间

上为实践教学的质量提供了保证。

其次 ,教学内容与计划的修正与完善的力度也

较大。最初比较注重理论教学 ,因为包装设计专业

的学生没有理工背景 ,老师教得累 ,学生学得就更累

了 ,而且教学效果不甚理想 ,学生还是没有领略到艺

术与技术结合的真谛。我们几个担任丝网印刷教学

任务的老师与学生座谈 ,了解学生对该课程学习的

情况及以前毕业生反馈的意见与建议 ,有针对性地

对授课内容进行了调整 ,减少了设备、感光材料、承

印材料与油墨等理论性过强的章节的讲授 ,只对其

应用性能进行了讲解 ;而着重讲授手工制作底版、

DTP制作网目调丝印底版的方法及要领、丝网的选

用与绷网工艺、手工制版工艺及感光制版工艺、单色

印刷与套印工艺等内容。

(二 )教材建设

尽管我们在教学过程付出了很大的努力 ,并得

到了学生与学校的肯定 ,但问题也不少。一方面我

们使用的教材是印刷工程专业 (工科 )使用的教材 ,

无论书的内容还是与难度都不适合包装设计专业使

用。经过 3年的教学实践 ,我们积累了一定经验 ,正

组织教学组的几个老师编写适合设计专业学生使用

的《丝网印刷》教材。多次组织相关老师开会研究

与讨论书的内容 ,以适应艺术专业的教学需要。如

删减了有关设备与材料等需较强理工背景的内容 ,

只对设备与材料的有关应用性能进行了介绍 ;加大

了手工制作底版和多色套印等印刷工艺的份量 ;增

加了 DTP制作网目调丝印底版、丝印复制油画及实

际案例的内容。书的初稿已基本完成 ,准备在湖南

科技出版社出版。

(三 )师资队伍建设

师资队伍的状况是影响学校教学质量的关键因

素 ,也是提高学校核心竞争力的重要保证。[ 7 ]该课

程建立了一支以我院中青年骨干教师为主体 ,具有

丰富的实际工作经验的实验教师队伍 ,这支队伍的

年龄结构与知识结构合理 ,教学经验丰富、科研能力

较强、学术水平较高 ,为实施该课程的教学打下了坚

实的基础。

(四 )实训硬件与内容建设

1、硬件建设。尽管学校财力有限 ,但在学校领

导的大力支持下 ,在新校区包装艺术楼建立了近

800平米的丝网印刷实验室 ,投资近 600万购置了
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从原稿设计、底版制作、气动绷网机及整套的丝网晒

版与干燥设备 ;手动和全自动平网丝网印刷机及平

网曲面印刷机等设备 40多台套。在实训场地和设

备等硬件条件上为确保实训质量提供了可能。

2、实验内容的建设与完善。最初的实验只要求

学生设计线条文字原稿 ,手工制作丝印底版 ,绷网 ,

制作感光丝网印版 ,再到印刷等的整个工艺过程。

这只能实现色块的套印 ,不能做连续调原稿的丝印

复制。学生通过本课程的学习也只掌握丝网印刷的

基本原理和简单产品的印刷工艺与过程 ,仍然缺乏

对一些连续调原稿的复制能力 ,也未能理解印刷图

像网目调的真实含义。因此 ,未能完全达到最初教

学改革与创新预期目标。现在 ,增加了电脑设计连

续调原稿 ,桌面出版系统 (DTP)制作网目调丝印底

版 ,多色套印的丝网印刷工艺。学生的动脑、动手机

会增多了 ,学生的创新意识被激活了 ,实验结束后的

成就感明显增强 ,学习兴趣和积极性也有较大提高 ,

有部分学生课程结束后 ,还主动找老师商量 ,能否再

设计些作品到实验室来印刷就是明证。

尽管包装设计教育已进入高速成长与发展快

车道 ,但与发达国家相比尚存在着不小的差距 ,
[ 8 ]

包装设计教育能否与时俱进 ,紧跟时代的发展步伐 ,

关系到“创新型国家”之国策与目标的实现。我校

是作为培养高素质包装人才的主要阵地 ,我们要责

无旁贷地肩负起培养 21世纪需要的包装设计人才

的历史重任 ,改革我们现有的包装设计教育的课程

体系势在必行。我们开设以实验为主体 ,以培养学

生的动手与创新能力为目标的《丝网印刷》课程 ,既

顺应了市场的需求 ,也为包装设计课程改革与建设

提供了一种全新的思路。经三年的教学实践及市场

反馈信息表明 ,我们的改革总体方向是正确的 ,措施

是有力的 ,当然在这个过程中也存在一些不足 ,如大

纲常有异动 ,课程内容还有待进一步的完善。这些

还需我们全体包装人共同努力为我国的包装事业的

发展进步出谋划策。
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